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La trayectoria de Tigre, tuvo sus inicios en Joinville Santa Catalina Brasil, cuando el visionario Jodo Hansen adquiri6 el control de
una pequefa fabrica de peines en 1941. En la década de los 50, la compafiia contaba ya con la fabricacién de una extensa gama
de productos plasticos. Jodo en su vision de crecimiento, comenz6 a producir tuberias y conexiones de PVC, siendo el inicio de este
gigante industrial. Tigre ostenta 73 afios de existencia, entregando dia a dia sistemas de calidad en sus productos, entregando al
mercado innovacion, tecnologia y eficiencia en sus soluciones.

Otro gigante de tuberia a nivel mundial, es la empresa norteamericana ADS (Advanced Drainage Systems), que en la busqueda
de nuevas tecnologias y en el fortalecimiento del conocimiento integrado en la tuberia corrugada HDPE, llegé a Chile a inicios del
afio 2000, ingresando al exigente mercado nacional, ofreciendo una amplia gama de productos y soluciones de tuberias.

En el 2009, Tubos y Plasticos ADS Chile Limitada y Tigre Chile S.A., empresas lideres en la fabricacién de tuberias plasticas,
consolidaron una alianza estratégica a través de la formacion en Chile, de una nueva sociedad denominada TUBOS Y PLASTICOS
TIGRE-ADS CHILE LIMITADA.

Tigre-ADS, suma mas de 50 afios de experiencia y liderazgo, destacando el crecimiento en la investigacion e innovacién de
nuevas tecnologias, combinado con un servicio de calidad, permitiendo proveer soluciones integrales de excelencia en el mercado
nacional e internacional, enfocado principalmente en el transporte de aguas, fluidos, acidos, entre algunas soluciones.

El objetivo principal de esta alianza, es fortalecer y ofrecer a sus clientes una gama mas amplia en productos de tuberia corrugada
y accesorios, prestando un servicio de excelencia y soluciones integrales, tanto en Chile como en toda Sudamérica.

Nuestra mision es contribuir al desarrollo nacional e internacional en base a sistemas ecoldgicos de drenajes herméticos no
contaminantes y redes subterraneas mas econoémicas y duraderas, permitiendo abarcar un amplio abanico de actividades en
sistemas de redes, tales como:

Drenajes Sanitarios Drenajes Deportivos Aireacion de Pilas
Drenajes Pluviales Drenajes en Carreteras Conduccion de Riles
Drenajes Agricolas Conduccién de Canales Pasadas de Caminos

Alcantarillas Viales Lixiviacion de Pilas Retencién y Detencion de aguas lluvias
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Los tubos fabricados de Polietileno de Alta Densidad (HDPE), se utilizan desde 1950. Este material ha sido sometido a exigentes
pruebas de resistencia, seguridad, hermeticidad y calidad, obteniendo un récord en rendimiento y eficiencia.

Actualmente observamos una tendencia acelerada y permanente entre ingenieros civiles y empresas constructoras en la utilizacién
de tuberias corrugadas de HDPE, sustituyendo en gran medida las tuberias hechas en acero y concreto, en virtud de esta tecnologia
que entrega grandes propiedades mecanicas y quimicas.

Esta tuberia presenta un impresionante registro en todas sus aplicaciones de uso gravitacional, siendo muy duradera en el largo
tiempo y en situaciones extremas. Su gran caracteristica, es su composicion corrugado exterior que proporciona mayor resistencia
y sequridad a las cargas externas.

Una de tantas ventajas que tiene la tuberia corrugada de HDPE, es la disminucion del costo final de su proyecto, ya qué, su facil
maniobrabilidad en terreno reduce los tiempos de instalacion aumentando los metros diarios de instalacion.

Las tuberias de Tigre-ADS fabricadas a base de polimeros, tiene mejor comportamiento y mayor durabilidad en comparacion a
otras tuberias tales como; PVC, Cemento Comprimido y Metales.

Tigre-ADS ha desarrollado un sistema de juntas en las tuberias de polietileno incomparable en la industria nacional. El contindo
desarrollo, dio lugar a la actual tuberia N-12 WT, para soluciones que buscan rendimiento estructural y hermeticidad en todas
sus conexiones.

La union de esta tuberia es reforzada con una 6 dos bandas de fibra de vidrio. Su ancho es de 50mm, reforzando la unién entre
las tuberias no perjudicando los resultados de hermeticidad. Este sistema cuenta con un sello elastomérico impidiendo filtraciones
en su union.

Esta tecnologia se ensambla de forma mecanica, no necesitando alglin accesorio extra, termofusion y/o electrofusion.

Este sello, cumple con la norma internacional ASTM F477.

JUNTA N-12 WT hasta diametro 375mm. JUNTA N-12 WT desde diametro 450mm.

Bl t0 CeramicolPoli dad El compuesto Ceramico/Polimero afade
s e i e o resistencia y control dimensional

resistencia y control dimensional
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insercién y mayer rapidez de instalacién Norma ASTM F 477 insercién y mayor rapidez de instalacion Morma ASTM F 477
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Todas las tuberias y productos de Tigre-ADS, cumplen con los mas altos requerimientos técnicos y normas nacionales e
internacionales vigentes en la industria.

u
INTERNATIONAL

Standards Worldwide

cesmec

INN - CHILE

Desde marzo del 2012, las tuberias corrugadas en HDPE de Tigre-ADS, se encuentra presente
en el Manual de Carreteras de la Direccion de Vialidad del Ministerio de Obras Publicas, siendo

Establece las especificaciones y métodos de prueba de los tubos
corrugados de polietileno de alta densidad en didmetros de 75
a 250mm, las uniones y sus accesorios, para ser utilizados en
sistemas de drenaje subterraneo, pluvial y en sistemas de drenaje
superficial (alcantarillado vial), donde el suelo proporcione el so-

porte para las paredes de la tuberia flexible.

Establece las especificaciones y métodos de ensayo de los tubos
corrugados de polietileno de alta densidad, las uniones y sus
accesorios, para ser utilizados en aplicaciones de drenaje tanto

superficial como subterraneo en didmetros de 300 a 1500mm.

Establece las especificaciones y métodos de ensayo de los tubos
estructurales en HDPE corrugados, doble pared corrugado exteri-
ory liso en su interior, para ser utilizados en urbanizaciones, pasa-

das de caminos, infraestructura, en diametros de 50 a 1500mm.

Especificacion estandar para tuberia de 300 a 1500mm de pared
de polietileno corrugado anular y accesorios para aplicaciones de

drenaje pluvial y subterraneo por gravedad.

(NUEVA NORMA)
Establece las especificaciones y métodos de ensayos vigentes de
los tubos estructurales en HDPE corrugados, doble pared corru-
gado exterior y liso en su interior, para ser utilizados en instala-

ciones Sanitarias.

pionera en la industria de tuberias corrugadas.

Establece las especificaciones y métodos de prueba de los tubos
corrugados de polietileno de alta densidad en didmetros de 100

a 1500mm, para ser utilizados en lixiviacion de pilas (mineria).

Establece las especificaciones y métodos de prueba de los tubos
corrugados de polietileno de alta densidad en didmetros de 100 a

1500mm, para ser utilizados en aireacion de pilas (minerfa)

Practica estandar para la instalacion de tubos termoplasticos
para aplicaciones de drenaje y otras aplicaciones por flujo gravi-

tacional.

Especificacion estandar para los materiales de las tuberias plasti-

cas de polietileno y fittings.

Esta especificacion cubre los requerimientos y métodos de prueba
para los materiales, dimensiones, marcado, fabricacion, elon-
gacion, fragilidad, rigidez del tubo, y perforaciones para tubos
corrugados de polietileno y sus accesorios en tamafios nominales

de 75 a 150mm.

Tuberfas corrugadas y accesorios de material termoplasticos para

obras de alcantarillado.
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100mm (4") Tiras 6 mts. y rollos de 50 y 150 mts.

150mm (6") Tiras 6 mts. y rollos de 50 mts.

200mm (8") Tiras 6 mts.

Esta tuberfa, se encuentra disponible con y sin perforaciones, esta disefiada con una sola pared,
corrugada externa y internamente. Destaca su flexibilidad, resistencia, economia y gran resistencia

estructural.

100mm a 1500mm (4" a 60”) Tiras de 6 y 12mts.

Esta tuberia se encuentra disponible con y sin perforaciones, esta disefiada con dos paredes, cor-
rugada en el exterior y lisa en el interior; obteniendo una alta capacidad hidraulica. Este producto
es reconocido por gran resistencia estructural y a la abrasién, siendo una excelente alternativa al

concreto y acero.

100mm a 1500mm (4" a 60”) Tiras de 6 mts.

Esta tuberfa incluye un sistema de acople que permite una facil y rapida union de forma mecanica
no necesitando maquinaria para su correcta instalacion gracias al uso de sellos elastoméricos, cuyo
fin es garantizar hermeticidad en la junta. En diametros mayores, la campana posee una doble ban-
da de fibra de vidrio, otorgando mayor resistencia en su unién. Esta es sometida a pruebas de labo-

ratorio a una presion interna de 74kPa (segtn norma ASTM D3212), (7 m.c.a. aproximadamente).

300mm (12") Rollos de 30 y 120 mts.
450mm (18") Rollos de 30 y 120 mts.
Esta es una tuberia de drenaje en forma de panel, fabricada de Polietileno de Alta Densidad
(HDPE). Es perforada y esta envuelta en un geotextil impidiendo la colmatacion de la perforaciones.
Esta tuberia tiene una gran resistencia estructural y permite mayor flujo de drenaje, siendo muy

rapida y eficaz al momento de captar y evacuar aguas subterraneas.

SC-310, SC-740, SC-3500

Estas camaras estan disefiadas para la acumulacion de aguas lluvias bajo superficie. Son fabri-
cadas con resinas de polietileno y polipropileno virgen. Este sistema cumple con los estandares
mas exigentes de la industria internacional, cumpliendo con la norma ATSM F2787 logrando gran

capacidad de acumulacién y soporte estructural.
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Los fittings conformados, son fabricados por el Departamento de Piezas Especiales de Tigre-ADS. Estos trabajos cumplen con
todas las normas nacional e internacional. Todos los disefios son desarrollados segun las necesidades de los diferentes sistemas
de tuberias , los que deben ser consultados y aprobados previamente por nuestro departamento de ingenieria.

Estas camaras son conformadas a partir de tuberfas de HDPE, puede contar con o sin escaleras
para su correcta y sequra inspeccion. Su fabricacion es estudiada por nuestro Departamento de

Ingenierfa, segun factibilidad.

300 a 1500mm (12" a 60")

Este producto consiste en un anillo elastomérico con abrazaderas de acero inoxidable, el que se
instala sobre el extremo de la tuberfa corrugada otorgando hermeticidad con estructuras hechas
a base de concreto, evitando la contaminacion con los fluidos transportados, en las napas subter-

raneas.

200mm x 100mm(8” x 4"), 200mm x 150mm (8" x 6"),
250mm x 150mm (10” x 6”), 300mm x 150mm (10" x 6")

Este producto inyectado de HDPE, es utilizado para uniones que buscan hermeticidad en sistemas

de tuberias.
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100 a 450mm (4" a 18")
Fabricados en nuestro Departamento de piezas especiales. Se utilizan en la ejecucion de pruebas

de hermeticidad en terreno o para finalizar sistemas de tuberias.

100 a 1500mm (4" a 60")

Es producto se utiliza en uniones que requieren alta resistencia a la separacion y sin exigencias de
hermeticidad. Este sistema es tipo abrazadera, las que utilizan amarras de HDPE, que cumple con
la norma ASTM D4066. Este sistema de union es utilizado normalmente para tuberias de drenaje

perforadas o ranuradas.

100mm (4" x 4"), 150mm (6" x 6”), 200mm (8" x 8"), 250mm (10" x 10"),
300mm (12" x 12"), 375mm (15" x 15"), 450mm (18" x 18")
Esta copla es para uniones que necesitan hermeticidad. Esta contiene dos sellos elastoméricos que

permite tener dptimos resultados.

100mm a 450mm (4" x 18")
Esta copla de PVC es utilizada para reemplazar el tramo dafiado de la tuberia. Su gran funcion-
alidad es la reparar tramos ya instalados. Esta pieza ademds es corrediza, permitiendo mayor

maniobrabilidad en su instalacion.

300mm y 450mm (12" x 18")
Pieza inyectada de HDPE disefiada para disipar la energia de los fluidos, como también encausar el
ingreso hacia los sistemas de tuberfas, disminuyendo la erosién en la entrada y salida de la tuberia

previniendo la socavacion del terreno y sus alrrededores.
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Las tuberias fabricadas en HDPE son muy resistente a la corrosién siendo inmune Banda de pH
a muchas reacciones quimicas y electromecanicas. Se puede utilizar esta tuberia de 0 . 14

manera segura en suelos con pH que varian entre pH 1,5 a 14. - -

1,5 = TUBDS THiME-ADS HOPE ————————= {4

Vida Util Esperada A —
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80 anos

PEAD

e El HDPE es un material muy duradero al largo tiempo, haciéndolo Unico entre otros

materiales plasticos y alternativos. Su durabilidad, fue comprobada cientificamente
40 anos en ensayos realizados en los EE.UU.

e Los resultados arrojaron que el HDPE, tiene una durabilidad en el tiempo de 75
20 afhos afios, en comparacion a otros materiales que no alcanzan a superar los 30 afios de

duracién, como es el concreto, el que tiene poca resistencia a la corrosion.

60 anos

20 anos

Para poder entender el flujo del caudal gravitacional, podemos revisar
el caculao Maninng apropiado de un 75% del caudal en la tuberia.

Formula Maninng

Q AR2/3 "S
= h -

D Onde' D(int) () %llenado n Q(m3/s) V(m/s) D(int) (i) %llenado n Q(m3/s) V(m/s)

157 10005, 75% | 001 | 141 1,5 36" |0.005  75% | 0.01 | 1438 2,7

Q= caudal m3/s 157 | 0.01 75% | 0.01 | 199 22 367 | 0.01 75% | 0.01 | 2.032 39

! 157 | 002 | 75% | 001 | 282 3,0 367 | 002 75% | 001 | 2874 5,5

A = area seccion transver5a| d6| 15 | 0.03 75% 0.01 346 38 36" | 0.03 75% 0.01 | 3.521 6,7
didmetro interno, m2 D(int) () %llenado n Q(m3/s) V(mis)  D(int) () %llenado n  Q(m3/s) V(mis)

o ) 18 1 0.005  75% | 0.01 | 230 1,2 40" | 0.005| 75% | 0.01 | 1.872 2,9

Rh = radio hidraulico (D|/4), m 18" | 0.01 75% | 0.01 | 324 2.4 40" | 0.01 75% | 0.01 | 2.583 4,1

» ) ; 18" | 002 | 75% | 001 | 458 3,4 40”7 | 002 | 75% | 001 | 3.654 5.8

DI = didmetro interno de la tuberla, m 18~ | 0.03 75% | 0.01 561 42 40" | 0.03 75% 001 | 4475 7.0
S = pendlente, m/m D(int) () %llenado n Q(m3/s) V(m/s) D(int) () %llenado n Q(m3/s) V (m/s)

n= ficiente de M . 247 0005 75% | 001 | 485 2,0 48" | 0.005| 75% | 0.01 | 2970 33

= coeficiente ae Ivianning 24" | 0.01 75% | 0.01 | 685 2,9 48" | 0.01 75% | 0.01 | 4.201 4,6

24" | 002 | 75% | 001 970 42 48" | 002 | 75% | 001 | 5941 6.5

(n_ 0,011 (para HDPE) 247 | 003 | 75% | 001 | 1.187 5,1 48" | 003 | 75% | 001 | 7.277 8,0

i = Pendiente (m/m)

D(int) () %llenado n Q(m3/s) V(m/s) D(int) () %llenado n Q(m3/s) V (m/s)

30" 0005  75% | 0.01 | 919 2,4 60" |0.005  75% | 0.01 | 5387 3,8

30" | 0.01 75% | 0.01 | 1.300 3,4 60" | 0.01 75% | 0.01 | 7.617 5.4

307 | 002 75% | 001 1839 4,9 60" | 002 75% | 001 | 10773 7.6

30" 0.03 75% 0.01 2.253 6,0 60~ 0.03 75% 0.01 13.194 9.3
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Aplica para Infraestructura, Mineria y Agricultura

Diametro  Diametro Diametro Espesor de la Rigidez del Peso
Nominal ~ Nominal Promedio  Pared Interior Tubo Minima al Kg./m
Interno Externo Promedio (*) 5% de
Deflexion
100 mm 345 kN/m’
103 mm 121 mm 0.6 mm ) 0,7 Kg
4" 50 psi
150 mm 345 kN/m’
152 mm 177 mm 0.7 mm ) 1,3 Kg
6" 50 psi
200 mm 345 kN/m?
201 mm 233 mm 0.9 mm ) 2,3Kg
8" 50 psi
250 mm 345 kN/m®
249 mm 290 mm 0.9 mm ) 3,5 Kg
10" 50 psi
300 mm 345 kN/m?
308 mm 366 mm 1.2 mm ) 4,9 Kg
12" 50 psi
375 mm 290 kN/m’
383 mm 446 mm 1.4 mm . 6,9 Kg
15" 42 psi
450 mm 275 kN/m*
459 mm 539 mm 1.8 mm ) 9,6 Kg
18" 40 psi
600 mm 235 kN/m?*
608 mm 719 mm 2.0 mm . 16,4 Kg
24" 34 psi
750 mm 195 kN/m*
773 mm 898 mm 2.1 mm ) 23,9 Kg
30" 28 psi
900 mm 150 kN/m*
914 mm 1.054 mm 2.6 mm ) 27,5 Kg
36" 22 psi
1.000 mm 140 kN/m*
999 mm 1.148 mm 2.8 mm . 36,1 Kg
40" 20 psi
1.200 mm 125 kN/m?
1.201 mm 1.369 mm 2.9 mm ) 49,9 Kg
48" 18 psi
1.500 mm 95 kN/m’
1.526 mm 1.650 mm 3.6 mm ) 62,5 Kg
60" 14 psi

Configuracion de perforaciones estandar Tigre-ADS

Diametro Tipo de Diametroo Ancho maxde Areadrenante Area drenante
Nominal perforacion longitud max la perforacion minima promedio
de la ranura TIGRE - ADS
CHILE,,
plg. mm plg. mm plg mm  pulga2/pie cm2/m” pulga/pie cm2/m”
4 100 Ranura 0,984 25 0,118 3 0,945 20 2,3 48,7
6 150 Ranura 0,984 25 0,118 3 0,945 20 2,9 61,4
8 200 Ranura 1,180 30 0,118 3 0,945 20 33 69,8
10 = 250 Ranura 1,180 30 0,118 3 0,945 20 2,8 59,3
12 = 300 Circular 0,394 8 - - 1,42 30 2,6 55
15 375 Circular 0,394 8 - - 1,42 30 2,1 44,4
18 = 450 Circular 0,394 8 - - 1,42 30 2,1 44,4
24 = 600 Circular 0,394 9,5 - - 1,89 40 2,3 48
30 750 Circular 0,394 9,5 - - 1,89 40 2,4 50,8
36 900 Circular 0,394 9,5 - - 1,89 40 S/IR SR
40 | 1000 Circular 0,394 9,5 - - 1,89 40 50,8 50,8
48 = 1200 Circular 0,394 9,5 - - 1,89 40 SR SIR
60 = 1500 Circular 0,394 9,5 - - 1,89 40 S/R SR
Barurada B Ranurado &%, 6 ¥ 10 Perforado Ferlordo
AF, 15 i 1T 247, 307, 357 407, 427, 48", 60"
/£ \ | “ 4 !
*» £ b v
- T e o = wae o= o= W2 ey
120° 120° /:'E»I:r' J}-ﬁ
X / /N i




www.tigre-ads.com

Especificacion de Producto

Modelo Camara StormTech SC-310 SC-740 MC-3500
Alto / Ancho 41cm/ 86¢cm 76cm / 130cm 114cm / 196cm
Largo/ 230cm/217cm | 230cm/217cm | 228cm/218cm

Largo Instalada
Relleno sobre la grava minima 15cm 15cm 30cm

Altura de fundacion de grava
minima 15cm 15cm 23cm

Capacidad de AlImacenamiento

por unidad de superficie (m3/m2) 0,39 0.67 1,09
Capacidad de la camara 0,42m? 1,30m?* 3,10m?
Capacidad minima instalada por
camara (incluye porosidad del 0,88m?* 2,12m® 5,06m?*
terreno)

ESPECIFICACION GEOTEXTIL

Propiedades de la Tela Método de Valores Minimos
Prueba Promedio de rollos
Resistencia de la rotura por
traccion (Ibs.) (Direccion ASTM D4632 120
principal mas débil)

Elongacién de la rotura (%) ASTM D4633 60
(Direccion principal mas débil)
Rotura Trapezoidal (Ibs.) ASTM D4533 40
Direccién principal mas débil
Perforacion (Ibs.) ASTM D3786 30
Permeabilidad (sec-1) ASTM D4491 0.7
AOS (Malla Tamario U.S) ASTM D4751 60
Resistencia U.V. ASTM D4355 70
!
PERFORACIONES [ -
- - S~ T
oo B - L Ve
Tamariio Nominal de Tubo, 12 (300) 18 (450) 3 —
Pulg. (mm) = -
— -s
Largo de Ranura (Prom.) 1.125 (29) 1.125 (29 -
(29) -

Pulg. (mm) /
Ancho de Ranura (Prom.) 0.125 (29) 0.125 (29) |
Pulg. (mm) . - k
'

Area de Entrada (Aprox.) 15 20
Pulg®/ Pie .
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« Las tuberias pueden apilarse temporalmente en
un area despejada, plana y sin riesgo de inundaciones. *Las campanas deben quedar libres.

« Asegure la tuberia con cufias o bloques de madera.
« Coloque los bloques a cada lado de la pila a 2m
de ambos extremos de la tuberia.
« Acomode los tubos en piramides no mas anchas de
6m y no mas altas de 1.80m

« Evite golpear los extremos de los tubos.

NO ARRASTRE LOS TUBOS.

Illl" gl

« Inspeccione la campana y quite cualquier
material extrafio.

 Limpie con un pafio el interior de la campana
para quitar suciedad o desechos.

« Utilice lubricante ADS.

< Quite la envoltura protectora del empaque.

« Limpie el extremo espiga de la tuberia y quite
todo el material extrafo.

« Utilizando un pafo limpio lubrique los
empaques expuestos.

« No permita que el relleno o la tierra toque la
seccién lubricada.

I
o % g oo

« Coloque el adaptador espiga dentro de la
campana del tubo.

gm——

« Coloque un adaptador espiga dentro de la
campana del tubo.

« Coloque una viga de madera horizontalmente,
atravesando el extremo del adaptador.

« Con una barra, empuje contra la viga de madera.

« La accion de palanca de la barra conducira al extremo
espiga hacia adentro de la campana.

atravesando el extremo del adaptador

de la campana.

« Alterne las campanas en cada hilera de tubos.

« Coloque una viga de madera horizontalmente,

« Cuidadosamente empuije la parte posterior de la
cuchara de la retroexcavadora contra la viga, hasta
que el extremo - espiga entre totalmente dentro

www.tigre-ads.com
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« No deje caer la tuberia en el interior de la zanja.

« Baje la tuberia a la zanja manualmente o utilice unas
bandas de nylon de 3” de ancho y equipo de excavacion.

- Siempre empuje el extremo espiga dentro de la campana,
no el extremo campana dentro del espiga.

e
W!!!!EMHIMW

« Coloque una banda de nylon alrededor del centro
del tubo.

« Enganche el otro extremo de la banda de nylon
a la cuchara retroexcavadora.

« El operador debe de jalar cuidadosamente la banda
de nylon hacia la campana del tubo hasta que el extremo
espiga esté completamente dentro de la campana.

* Mantenga el nivel de la tuberia contra la horizontal del
suelo a no mas de 1.5 pulgadas.
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< 247(600 mm) D.I: M=12"(300 mm)
> 247(600 mm) D.I: M= 1/2 D.I

En el caso de instalacion de tuberias en paralelos,
permitir suficiente espacio entre las tuberfas para una
compactacion adecuada

DIAMETRO NOMINAL CARGA H-25
4""(100 mm) - 48”'(1200 mm) 30 cm
60"'(1500 mm) 60 cm

- Los valores asumen relleno clase Il al 90% de compactacion
del Proctor Estandar.

- 4500 Kg. + 18140 kg.
- El ingeniero de disefio pudo modificar los recubrimientos
minimos en funcién de condiciones de proyectos especificos.

Diametro Clase | Clase Il Clase llI

Las alturas maximas de recubrimiento, H Max fueron calculadas plg. mm. compactados 95%  90%  95%

segun las especificaciones AASHTO para el disefio de puentes por 12 | 300 15.39 1021 | 7.31 7.46
el método LRFD, considerando los siguientes parametros. 15 | 375 12.9 853 6 6.22
18 = 450 5.5 4.4 3 3.1
- Carga de trafico Segin Norma AASHTO HS20 + 20% incluyendo Call B 15> 100 1 67 70
. 30 750 15.5 10.0 6.7 7.0

factor de impacto
. 36 900 13.0 8.5 5.5 5.8
- Factor de carga de tierra 1,5 20 | 1.000 13.0 a5 | 55 58
- Sin presencia de napa freética. 48 | 1.200 13 73 | 49 55
60 | 1.500 11.3 73 | 49 5.2

e Clasificacion de relleno estructurante segin manual de carreteras.
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Pocentaje pasando las mallas N°. Limites de atterberg Coeficientes
Simbolo del .
. g o, o Uniform
Clase Tipo grupo de suelo Descripcion 11/2in N°4 N°200 LL Pl idad Curvatur
(de acuerdo a la (40mm)  (4.75mm) (0,075mm) (s
norma D2487) &
Angulares, piedra o roca
Agregados triturada, grava triturada,
Manufacturados: . coral triturado, escoria, T
IA - Ninguno cenizas o conchas trituradas; | 100% <10% <5% No plastico
graduacion ) :
) K . alto contenido de vacios,
abierta |ImpIOS contienen poco o ningln
material fino
Agregados Angulares, roca triturada (u
d otro material clase 1A) y
profcesa OZ' mezclas piedra/arena con
manufacturados, . graduaciones seleccionadas T
18 graduados Nlnguno para minimizar la migracion 100% S 5% < 5% No plastlco
densamente de suelos adyacentes;
. . . contienen poco o ningln
|ImpIOS material fino.
Gravas bien granuladas y
mezclas de grava-arena;poco S 50% de la >4 1a3
GW o ningin material fino. fraccion
ri
Gravas mal graduadas y gruesa
GP mezclas de grava-arena; <4 <10>3
Suelos de_gra_no poco o ningtin.
grueso, limpio Arenas bien graduadas y < 5%
SwW gravas arenosas; poco o
ingu ial fi % de la s >6 1a3
1] ningln material fino. P >50% No plastico
100% fraccion P
SP Arenas mal graduadas y
gravas arenosas; poco o gruesa <6 <10>3
ningun material fino. o
Suelos de grano
grueso, en |a Arenasygravlasfque se 5l‘y Lo m_smo q o para
. encuentren en la frontera . o A 1 u
fron_tera entre | Ej: GW-GC, SP-SM. | i e materiales limpios y Varia 12% GW,GP.SW y SP
materiales limpios con finos
y con finos
<40
Gravas limosas, mezclas de <“A”
GM gravas - arenas - limos. <50% de la linea
fraccion <7o
GC Gravas arcillosas, mezclas de gruesa >TA
" Suelos con grano gravas, arenas - arcillas 100% 12% a linea
grueso con finos Arenas limosas, mezclas de ° 50% <40
SM arenas - limos <A~
>50% de la linea
fraccion
sC Arena arcillosas, mezclas de <70
arenas - arcillas gruesa >UAT
linea

El método de prueba D2487 incluye clasificaciones de frontera y simbolos duales dependiendo del indice plastico y limites
liquidos.
Nota: La “fraccion gruesa” utilizada en esta tabla se define como el material retenido en la malla N° 200.
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Nuestro Departamento de Produccién, cuenta con profesionales altamente
capacitados y especializados en la fabricacién de tuberias de HDPE y otras
fabricaciones plésticas, satisfaciendo las necesidades de la industria y el mercado
nacional e internacional.

Los laboratorios de pruebas y ensayos del Departamento de Calidad, tienen la mas moderna tecnologia de la industria, llevando
el conocimiento integrado a todas nuestras lineas de productivas, con el fin de tener un producto perdurable, confiable y eficaz.

Los controles y estudios, comienzan desde el inicio en la fabricacion de nuestras tuberias corrugadas, las que son constantemente
monitoreadas por produccion de manera rigurosa, verificando que se cumplan los estandares técnicos ya estipulados para la
fabricacion de tubos.

El Departamento de Produccion, como forma de Prevencion y autocontrol, realiza los siguientes controles de calidad:

Control Dimensional de la tuberia Control de trazabilidad
Inspeccién visual

El plan de muestreo que establece el Departamento de Calidad, es ensayar muestras fisicas, las que son proporcionadas por
produccion de forma al azar. Esta proviene desde las plantas de produccion en Antofagasta y Santiago, para ser sometida a
diferentes controles, ensayos y pruebas.

Los Controles que ejecuta el plan de Aseguramiento de Calidad, son los Siguientes:

Control de Pesos

Distribucion del Material

Medicion de Espesor, Pared interna

Medicion diametro interno

Medicion diametro externo

Control de Dimensiones y Calidad en perforaciones
Prueba de Rigidez 5%

Ensayo punto de falla

Aplastamiento al 40%

Ensayo de Fragilidad o resistencia al Impacto
Integridad de la Unién

Ensayo de Delaminacion

Espesor de Valle

Contenido de negro de Humo

Elongacién para tuberias Pared Simple
Resistencia de Flexibilidad a Baja Temperatura
Resistencia a la compresion 20%

Uniones Herméticas al agua y vacio

Notched Constant ligament Stress NCLS

IZOD

En nuestros laboratorios, se realizan ensayos segun normas: AASHTO, ASTM y NCH, las que son respaldadas por: CESMEC,
INN-CHILE, ICONTEC, CPPA.

Nota: En todas nuestras fabricaciones, Exija su certificado de Calidad Tigre-ADS.




TIGRE - ADS tiene a su disposicién un equipo conformado por Ejecutivos de
Negocios designados para atenderlo en todas las regiones del pais, asistiendo
comercialmente todas sus necesidades, consultas y dudas.

Ademas nuestro equipo de ventas esta apoyado por un completo y especializado
equipo de asistentes comerciales, los que apoyan de forma profesional y certera
todas las inquietudes comerciales que necesitan nuestros ejecutivos, agilizando
los tiempos de respuesta a nuestros clientes de forma oportuna.

Nuestra compafifa cuenta con profesionales para asesorar el correcto desarrollo,
disefio y ejecucién de proyectos hidraulicos, trabajando de manera cercana con
proyectistas, contratistas, instaladores, ingenieros, arquitectos y organismos gu-
bernamentales.

Nuestro Departamento de Ingenieria apoya cada proyecto desde la etapa de
diagndstico hasta su instalacion siendo un aliado estratégico en su proyecto.

Nuestro personal técnico, ofrece asesoria en terreno de forma cercana y precisa,
dando soluciones a posibles probleméticas o dificultades que pudiesen presen-
tarse en la misma obra, aconsejando y asesorando en las soluciones para una
correcta instalacion y manipulacion de las tuberias.

Ademas este departamento realiza actividades tales como visitas, charlas y semi-
narios técnicos en su mismo lugar de trabajo, acelerando los tiempos de respues-
tas, brindando orientacién y capacitacion a los instaladores y proyectistas.

www.tigre-ads.com
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Acumulacién Aguas Lluvias - Desagies Pluvial - Retencién y Detencién - Unidades de Calidad del Agua
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Cruces de Caminos - Conduccion de Solucion

r—
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Por ser la tecnologia mas avanzada en sistemas de drenaje.

Por se la Unica tuberia de polietileno de alta densidad, cor-
rugada por fuera y lisa en su interior totalmente certificada.
Es fabricada en Chile y Brasil bajo los estrictos estandares de
calidad impuestas desde EE.UU.

Por su eficiencia hidraulica, ya que al ser tuberia lisa inter-
namente su velocidad de flujo es mas eficiente y se pueden
mejorar las pendientes.

Por ser quimicamente inerte y tener una alta resistencia quimi-
ca con su espectro de PH de 1.25 a 14.

Para no degradarse con la exposicion solar (Rayos UV) y poder
almacenarse a la intemperie.

Para que pueda ser transportado, cargado e instalado con
mayor rapidez.

Por su sistema de unién campana-espiga, que garantiza 100%
hermeticidad y lo hace 100% ecoldgico, al no contaminar los
mantos freaticos en posibles derrames con otros sistemas de
union.

Porque unido a la tecnologia de Tigre-ADS, se obtiene un pro-
ducto durable, de alta resistencia ambiental y larga vida util.

Para darle repitencia estructural, soportando manejos bruscos
de obra y aplastamiento excesivo sin fracturarse. Con un rel-
leno de 30 cm por encima del tubo, resiste el paso del trafico
pesado maximo admisible en carreteras.

Porque su manejo sea estandar y de acuerdo a las medidas
de transportes, aprovechando al maximo ese recurso que a su
vez implica menos juntas y altos rendimientos de instalacion.

Por la calidad de fabricacion, ya que cumple con todas las nor-
mas aceptables al polietileno de alta densidad.

Porque al finalizar su obra, garantiza ahorros de hasta un 25%,
3 veces mas de vida util y facilidad de instalacion que permite
disminuir a la mitad el tiempo programado de una obra.

Por su cobertura a nivel nacional en productos y servicios, ofre-
ciendo tuberias en didmetros desde 100 mm hasta 1500 mm.

Por teléfono al 2 2413 0000 opcion 3
E-mail infochile@tigre-ads.com
www.tigre-ads.com






